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4) Einrichtung zum Beschichten von Tragermaterial mit einem Beschichtungsmedium, insbesondere 
Farbkammerrakel fur einen farbubertragenden, gerasterten kreiszylindrischen Korper, wie eine Rasterwalze 
Oder einen gravierten Zylinder 

/) Bei der Einrichtung zum Beschichten von Tragermaterial 
mit einem Beschichtungsmedium, die insbesondere als 
Farbkammerrakel fur einen farbubertragenden, gerasterten 
kreiszylindrischen Korper (2) ausgebildet ist, weist die 
Farbkammer (4) an ihren beiden Enden zwischen den den 
Kammerraum gegen den Korper (2) begrenzenden Wanden 
am Umfang des Korpers (2) federnd nachgiebig anliegende 
Abdichtungen (50) auf, die den Kammerraum endseitig nach 
auSen vollstandig abdichten. Hierdurch ist es in einfacher 
Weise moglich, sowohi die Druckfarbe oder das Beschich- 
tungsmedium ebenso wie geeignete Losungsmittel zum 
Reinigen des kreiszylindrischen Korpers und des Kammer- 
raumes von Ruckstanden, und zwar insbesondere betm 
Farbwechsel oder bei einem Wechsel des Beschichtungs- 
mediums und auch zu Reinigungszwecken vollkommen 
automatisch auszutauschen bzw. durch eine neue oder 
andere Druckfarbe oder Beschichtungsmedium zu ersetzen 
und auch das gegebenenfalls zugefuhrte Losungsmittel mit 
den davon aufgenommenen Farbresten und dergleichen 
wieder abzufuhren. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung Wechsel des Beschichtungsmediums und auch zu Reini- 

gungszwecken vollkommen automatisch auszutauschen 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Beschich- bzw. durch eine neue oder andere Druckfarbe oder Be- 

ten von TrSgermaterial mit einem Beschichtungsmedi- schichtungsmedium zu ersetzen und auch das gegebe- 

um nach Patent . . . (Patentanmeldung P 41 38 807.0-27) 5 nenfails zugefQhrte Ldsungsmittel mit den davon aufge- 

und hat eine Weiterbildung einer derartigen Einrich- nommenen Farbresten und dergleichen wieder abzu- 

tung zum ZieL fuhren. Da der Kammerraum nach auBen vollkommen 

Beim Gegenstand des Hauptpatentes, der sich in er- abgedichtet ist und der Vorspulraum vor der Drucknase 
ster Linie auf eine Farbkammerrakel fur einen farbQber- des Profilkdrpers mit dem Teilraum hinter der Druckna- 
tragenden, gerasterten kreiszylindrischen K6rper, wie 10 se nur durch den engen Strdmungsspalt zwischen der 
eine Rasterwalze oder einen gravierten Zylinder be- Drucknase und dem rotierenden gerasterten zylindri- 
zieht, jedoch in ebenso vorteilhafter Weise auch bei schen K6rper verbunden ist, kann fQr die Umwalzung 
anderenEinrichtungenzumBeschichtenvonTragerma- der Druckfarbe oder des Beschichtungsmediums liber 
terialien mit einem Beschichtungsmedium zur Anwen- die Ein- und Ausiasse des Rakelkastens von der Pump- 
dung kommen kann, wird durch den Profilkdrper, der 15 wirkung der Rasterwalze Gebrauch gemacht werden, 
sich in der Farbkammer an dem Rakelkasten parallel zu ohne eine sonst erforderliche zusatzliche Pumpenein- 
dem farbUbertragenden, gerasterten kreiszylindrischen richtung zu bendtigen. Das gilt auch fQr die Umwalzung 
Kdrper erstreckt und eine zur Mantelfiache des Kdr- des SpQlmittels bei einem Reinigungsvorgang. 
pers im Abstand angeordnete Drucknase aufweist, die Das geschlossene System hat durch den erzielten au- 
einen axial sich erstreckenden Strdmungsspalt gegen- 20 tomatischen Ablauf auch den Vorteil eines schnelleren 
Ober dem kreiszylindrischen Kdrper bildet und in Dreh- Farbwechsels mit weniger Farb- und Ldsemitteiver- 
richtung des Kdrpers farbabfQhrungsseitig einen Ruck- brauch und ist dadurch besonders umweltfreundlich. 
sprung fQr eine sprunghafte Querschnittserweiterung FQr den Reinigungs- oder SpQlvorgang braucht nur die 
zwecks pldtzlichen Druckabfalls im Teilraum des Kam- DruckflQssigkeit oder das Beschichtungsmedium abge- 
merraumes hinter der Drucknase aufweist, eine gegen- 25 lassen zu werden. Der Rakelkasten wird dann Qber den 
Qber dem Stand der Technik stark verbesserte Be- EinlaB mit SpQlflQssigkeit gefQllt und die gleiche Situa- 
schichtungsqualitat erreicht Die Napfchen oder Vertie- tion wie beim Druckvorgang hervorgerufen. Anschlie- 
fungen am Umfang des zylindrischen Kdrpers werden Send wird nur die SpQlflQssigkeit wieder durch ein ge- 
durch erhdhten Druck in der sich keilfdrmig verengen- eignetes Druck- oder Beschichtungsmedium ersetzt, 
den Druckzone zwischen Drucknase und Kdrperman- 30 was auBerst zeit- und kostensparend ist Der Vorteil 
telfiache und durch den anschlieBenden pldtzlichen dieser Methode liegt auch darin, daB beispielsweise der 
Druckabfall mit Kavitationseffekt in der Tiefe ausge- Farbwechsel bei Druckmaschinen in alien Farbwerken 
spQlt, was eine gleichmaBige Farbaufnahme durch den gieichzeitig vorgenommen werden kann. Ein Farbwech- 
beispieisweise als Rasterwalze/Tiefdruckwalze ausge- sel dauert daher bei totalem Stillstand der Maschinen 
bildeten kreiszylindrischen Kdrper und damit eine kon- 35 nur kurze Zeit Ebenso kann auch beim SpQlvorgang 
stante Farbintensitat bzw. Beschichtungsqualitat zur durch einen programmierten Ablauf erheblich viel Zeit 
Folge hat eingespart werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine der- Ein besonders guter AbschluB des Kammerraumes 

artige Einrichtung zum Beschichten von Tragermaterial wird gemaB der Erfindung dadurch erreicht, daB jede 

mit einem Beschichtungsmedium so auszubilden, daB 40 Abdichtung aus zwei seitlichen Halteplatten und einem 

die Einrichtung mit einem in sich geschlossenen Kreis- Dichtungsschuh mit einer kreisbogenfdrmig gewdlbten 

laufsystem sowohl fQr das Beschichtungsmedium oder Dichtflache besteht, der zwischen den beiden Halteplat- 

die Druckfarbe als auch fQr eine Zufuhr von Ldsungs- ten und den Kammerwanden des Rakelkastens durch 

mittel zur Reinigung der Rasterwalze bzw. des geraster- jeweils zwei scheibenfdrmige, elastisch nachgiebige 

ten oder gravierten kreiszylindrischen Kdrpers beim 45 Schaumstoffdichtungen beidseitig gehalten ist und mit 

Wechsel der Druckfarbe oder des Beschichtungsme- der Dichtflache am Umfang des kreiszylindrischen Kdr- 

diums vollkommen automatisch betrieben werden kann, pers anliegt 

urn auf diese Weise insbesondere auch Farbreste oder Eine besonders gute und dauerhafte Abdichtung wird 

RQckstande des Beschichtungsmediums sowohl von der weiterhin dadurch erzielt, daB der Dichtungsschuh mit 

Rasterwalze als auch aus dem Kammerraum der Farb- 50 mehreren Dichtungsrippen nach Art einer Labyrinth- 

kammer ohne zusatzliche MaBnahmen, wie eine De- dichtung ausgebildet ist, wobei die Dichtungsrippen in 

montage der gesamten Einrichtung von der Raster/Tief- einer ersten AusfQhrungsform des Dichtungsschuhes in 

druckwalze bzw. von dem gerasterten oder gravierten Umfangsrichtung des Kdrpers parallel zueinander an- 

kreiszylindrischen Kdrper, in einfacher, umweltfreundli- geordnet und stellenweise durch diagonal dazu verlau- 

cher Weise zu entfernen. 55 fende, in die Farbkammer einmQndende Quernuten un- 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch terbrochen sind, so daB das zwischen die Dichtungsrip- 

gelOst, daB die Farbkammer an ihren beiden Enden zwi- pen gelangende Beschichtungsmedium stets wieder in 

schen den den Kammerraum gegen den KOrper begren- den Kammerraum zurQckgef Qhrt wird. 

zenden Wanden am Umfang des K6rpers federnd nach- Die Dichtungsrippen des Dichtungsschuhes k6nnen 

giebig anliegende Abdichtungen aufweist, die den Kam- 60 aber auch in Umfangsrichtung des Kdrpers bogenfdr- 

merraum endseitig nach auBen abdichten. mig verlaufen und teilweise in die Farbkammer einmQn- 

Durch die erfindungsgemaBe vollstandige Abdich- dende Nuten zwischen sich freilassen, um die gleiche 

tung der Farbkammer oder des Kammerraumes ist es in Wirkung zu erzielea 

einfacher Weise rndglich, sowohl die Druckfarbe oder Eine besonders vorteilhafte und dauerhafte Ausbil- 

das Beschichtungsmedium ebenso wie geeignete L6- 65 dung einer solchen Abdichtung wird ferner dadurch er- 

sungsmittel zum Reinigen des kreiszylindrischen Kdr- reicht, daB der Dichtungsschuh im Querschnitt im we- 
pers und des Kammerraumes von RQckstanden, und sentlichen T-fdrmig ausgebildet ist und an seinem vom 
zwar insbesondere beim Farbwechsel oder bei einem Umfang des Kdrpers radial nach auBen wegweisenden 
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Mittelsteg Offnungen oder Vertiefungen aufweist, in die 
sich die beiden scheibenfdrmigen Schaumstoffdichtun- 
gen nach Verspannung durch die beiden seitlichen Hal- 
teplatten eindrficken und ein Verschieben des Dich- 
tungsschuhes gegenOber den Schaumstoffdichtiingen 
verhindern. 

Besonders vorteilhaf te weitere Einzelheiten einer sol- 
chen Abdichtung ergeben sich aus den Anspruchen 7 bis 
9. 

Fur eine mdglichst voilstandige Entleerung des Kam- 
merraumes beim Wechsel der Druckfarbe oder des Be- 
schichtungsmediums ebenso wie zum Entfernen von 
Reinigungsmittel aus dem Kammerraum ist es weiterhin 
besonders vorteilhaft, wenn bei einem am Rakeikasten 
zwischen den beiden Enden der Farbkammer vorzugs- 
weise mittig angeordneten unteren EinlaB dieser untere 
EinlaB an der tiefsten Stelle einer vom EinlaB zu den 
beiden Enden der Farbkammer ansteigenden Verteiler- 
rinne angeordnet ist FOr eine gleichmaBige Verteilung 



tung gemaB Schnittlinie IIMII von Fig- 2, 

Fig. 4 einen Fig. 1 entsprechenden Schnitt durch die 
Vorrichtung gemaB Schnittlinie IV-IV von Fig. 2, 

Fig. 5 eine auseinandergezogene perspektivische An- 
5 sicht einer Dichtungsanordnung fiir die endseitige Ab- 
dichtung des Kammerraumes gegenuber dem Umfang 
des kreiszylindrischen Kdrpers bei einer solchen Ein- 
richtung, 

Fig. 6 eine Vorderansicht einer gegenuber Fig. 3 und 
io 5 abgewandelten Ausfilhrungsform des Dichtungsschu- 
hes bei einer solchen Einrichtung, 

Fig. 7 eine gegenuber Fig. 6 weiter abgewandelte 
Ausfuhrungsform eines solchen Dichtungsschuhes, 
Fig. 8 eine schematische rflckwartige Ansicht des Ra- 
15 kelkastens mit symmetrisch ubereinander angeordneten 
unteren und oberen Ein- und Auslassen und 

Fig. 9 eine Ruckansicht eines gegenuber Fig. 8 ver- 
langerten Rakelkastens mit mindestens zwei oberen 



Auslassen und einer zu beiden oberen Auslassen hin 

der Druckfarbe und des Beschichtungsmittels Cher die 20 ansteigenden oberen AuslaBnut 

gesamte Breite des kreiszylindrischen Kdrpers kann es Die in der Zeichnung gezeigte Einrichtung dient zum 

dabei von Vorteil sein, wenn die untere Verteilerrinne Beschichten von Tragermaterial, beispielsweise in Form 

eine von der Mitte zu den beiden Enden der Farbkam- laufender Materialbahnen, mit einem Beschichtungsme- 

mer abnehmende Querschnittsbreite aufweist dium und ist im vorliegenden Falle als Farbkammerra- 

Dabei kann es fur eine besonders gleichmaBige Ver- 25 kel 1 mit einem Rakeikasten 3 fur einen farbilbertragen- 

teilung der Druckfarbe oder des Beschichtungsmediums den, gerasterten kreiszylindrischen Kdrper 2, wie eine 

fiber die gesamte Kammerlange von Vorteil sein, wenn Rasterwalze oder einen gravierten Zylinder, an einer 

die untere Verteilerrinne in einen gegen die Unterseite Druckmaschine ausgebildet 

der Farbkammer iiber deren gesamte Lange etwa recht- Die Farbkammerrakel 1 hat eine Farbkammer 4 mit 

winklig abgebogenen Verteilerschlitz tibergeht der 30 den Kammerraum gegen den kreiszylindrischen Kdrper 



nach einem weiteren Merkmal auch zusatzlich noch in 
DurchfluBrichtung dusenartig verengt sein kana 

Ein vollstandiger Abzug sowohl der Druckfarbe beim 
Farbwechsel als auch des Beschichtungsmediums und 
des Ldsungsmittels beim Reinigen der Beschichtungs- 35 
einrichtung kann in einfacher Weise ferner dadurch er- 
reicht werden, daB der Verteilerschlitz am Boden der 
Farbkammer Ieicht ansteigend einmundet, wahrend ein 
Abzug von in der Druckfarbe oder dem Beschichtungs 



2 begrenzenden Wanden sowie einen unteren EinlaB 8 
fur eine Farbzuftihrung und einen oberen AuslaB 9 fOr 
eine AbfOhrung der gebrauchten Druckfarbe. Der Kdr- 
per 2 lauft in Drehrichtung 7 urn. 

In der Farbkammer 4 ist zwischen einer Positivrakel 5 
und einer Negativrakel 6 ein sich koaxial zu dem kreis- 
zylindrischen Kdrper 2 erstreckender Profilkdrper 11 
mit einer Drucknase 10 zwischen der FarbzufQhrung 
und der FarbabfUhrung am Rakeikasten angeordnet 



medium enthaltenen gasfdrmigen Bestandteilen aus 40 Der Profilkdrper 11 mit der Drucknase 10 ist in dem 



dem Rakeikasten dadurch erreicht werden kann, daB 
der obere AuslaB am Rakeikasten an der hdchsten Stel- 
le einer von den beiden Enden der Farbkammer zur 
Mitte hin ansteigenden AuslaBnut angeordnet ist 

Sind mindestens zwei obere Auslasse am Rakeikasten 
vorhanden, so sind diese beiden Auslasse an den beiden 
hdchsten Stellen einer jeweils von den beiden Enden 
und von der Mitte der Farbkammer zu den beiden Aus- 
lassen hin ansteigenden AuslaBnut angeordnet 



Kammerraum am Rakeikasten 3 derart gehalten, dafi 
die Drucknase 10 einen zur Mantelflache des Kdrpers 2 
axial verlaufenden engen Strdmungsspalt 12 bildet, wie 
dies im einzelnen im Hauptpatent . . . (Patentanmeldung 
45 P 41 38 807.0-27) beschrieben ist 

Wie in Fig. 2 bis 4 im einzelnen gezeigt ist, weist die 
Farbkammer 4 an ihren beiden Enden zwischen den 
Kammerraum gegen den Kdrper 2 begrenzenden unte- 
ren und oberen Seitenwandungen 22, 24 am Umfang des 



Erne besonders vorteilhafte konstruktive Ausbildung 50 Kdrpers 2 federnd nachgiebig aniiegende Abdichtungen 
des Rakelkastens fiir eine solche Beschichtungseinrich- 50 auf, die den Kammerraum endseitig nach auBen ab- 
tung ist weiterhin in den Anspruchen 17 bis 20 gekenn- dichten. 

zeichnet jede Abdichtung besteht aus zwei seitlichen Halte- 

Eine derartige Beschichtungseinrichtung kann fur platten 51, 52 und einem Dichtungsschuh 53 mit einer 
jegliche Arten von flieBfahigen Beschichtungsmedien, 55 kreisbogenfdrmig gewdlbten Dichtflache 54, der zwi- 
wie Druckfarbe, Magnetbeschichtung von Magnetban- schen den beiden Halteplatten 51, 52 und den Seiten- 
dern fur Ton- und Videokassetten, Haftschichten an wandungen 22, 24 des Rakelkastens 3 durch jeweils zwei 
Kunststoff-Klebebandern und dergleichen, eingesetzt scheibenfdrmige, elastisch nachgiebige Schaumstoff- 
we t 5? iei ?- dichtungen 55, 56 beidseitig gehalten ist und mit der 

Ein bevorzugtes Ausflihrungsbeispiel der Erfindung 60 Dichtflache 54 am Umfang des kreiszylindrischen Kdr- 
ist in der Zeichnung schematisch dargestellt Es zeigen pers 2 anliegt Die Schaumstoffdichtungen 55, 56 kdn- 
Fig.l einen senkrechten Schnitt durch eine Beschich- nen auch aus Zellgummi oder einem anderen geeigne- 
tungseinrichtung mit einem umlaufenden gerasterten ten gummielastischen Material bestehen. AuBerdem 
oder gravierten kreiszylindrischen Kdrper mit einem uberragen die auBeren seitlichen Halteplatten 51 den 
daran angeordneten Rakeikasten, & kreiszyHndrischen Kdrper 2 an seinen beiden Enden und 

werden durch die Stirnwande 68, 69 des Rakelkastens 3 
gehalten. 

Der Dichtungsschuh 53 ist mit mehreren Dichtungs- 



Flg. 2 einen Teilschnitt durch die Einrichtung gemaB 
Schnittlinie II-II von Fig. 1, 
Fig. 3 einen weiteren Teilschnitt durch die Einrich- 
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rippen 57 (Fig. 5 bis 7) nach Art einer Labyrinthdichtung 
ausgebildet Die Dichtungsrippen 57 des Dichtungs- 
schuhes 53 kdnnen dabei in Umfangsrichtung des K6r- 
pers 2 parallel zueinander angeordnet und stellenweise 
durch diagonal dazu verlaufende, in die Farbkammer 4 
einmttndende Quernuten 58 gemaB Fig. 6 und 7 unter- 
brochen sein. Die Dichtungsrippen 57 des Dichtungs- 
schuhes 53 kdnnen aber auch leicht geneigt, wie in 
Fig. 7, Oder in Umfangsrichtung des K6rpers 2 bogen- 
farmig verlaufen und teilweise in die Farbkammer 4 
einmflndende oder durch Quernuten 58 miteinander 
verbundene Nuten 59 zwischen sich frei lassen. 

Der Dichtungsschuh 53 ist im Querschnitt im wesent- 
lichen T-fdrmig ausgebildet und weist an seinem vom 
Umfang des Karpers 2 radial nach auBen wegweisenden 
Mittelsteg 60 mehrere Offnungen oder Vertiefungen 61 
auf, in die sich die beiden scheibenfarmigen Schaum- 
stoffdichtungen 55, 56 nach Verspannung durch die bei- 
den seitlichen Halteplatten 51, 52 eindrQcken und ein 
Verschieben des Dichtungsschuhes 53 gegenQber den 
Schaumstoffdichtungen 55, 56 verhindern. 

Beide Schaumstoffdichtungen 55,56 weisen zwischen 
unteren und oberen stirnseitigen Abschragungen 62, 63 
jeweils kreisbogenfdrmige Ausschnitte 64 fur den 
T-Schenkel 65 jedes Dichtungsschuhes 53 von einer sol- 
chen Tiefe auf, daB die Schaumstoffdichtungen 55, 56 im 
AnschluB an die beiden stirnseitigen Enden 66, 67 des 
gewdlbten Dichtungsschuhes 53 an den Wanden des 
Kammerraumes von innen dichtend anliegen. 

Oblicherweise bestehen bei solchen Farbkammerra- 
keln 1 die Langskanten der Kammerwande aus Rakel- 
messern, die als Positivrakel 5 und Negativrakel 6 am 
Umfang des kreiszylindrischen Kdrpers 2 anliegen, wie 
dies in Fig. I und 4 gezeigt ist Die stirnseitigen Ab- 
schragungen 62, 63 jeder Schaumstoffdichtung 55, 56 
sind dabei so gestaltet, daB die beiden Rakelmesser im 
zusammengebauten Zustand mit dem kreiszylindrischen 
Karper 2 unter Vorspannung auf den Schaumstoffdich- 
tungen 55, 56 aufliegen und diese gegen die stirnseitigen 
Enden 66, 67 des Dichtungsschuhes 53 abdichtend an- 
driicken (Fig. 4 und 5). 

Jeder Dichtungsschuh 53 hat in Umfangsrichtung des 
Karpers 2 auBerdem eine Lange, die nur geringfttgig 
kOrzer als der Abstand zwischen den Rakelmessern ist, 
so daB die Rakelmesser beim radialen Anstellen des 
Rakelkastens 3 gegen den K6rper 2 bei abdichtender 
Anlage an den Abschragungen 62, 63 der Schaumstoff- 
dichtungen 55, 56 gegen den Dichtungsschuh 53 ge- 
drQckt werden kannen, ohne den Dichtungsschuh 53 zu 
berUhren. 

Wie in Fig. 8 weiterhin gezeigt ist, kannen solche Ra- 
kelkasten 3 lediglich einen, zwischen den beiden Enden 
der Farbkammer 4 vorzugsweise mittig angeordneten 
unteren EinlaB 8 haben. Dieser untere EinlaB 8 befindet 
sich bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel an der tief- 
sten Stelle einer Verteilerrinne 70, die vom EinlaB 8 zu 
den beiden Enden der Farbkammer 4 ansteigt Diese 
untere Verteilerrinne 70 kann zusatzlich eine von der 
Mitte zu den Enden der Farbkammer 4 abnehmende 
Querschnittsbreite aufweisen, urn auf diese Weise die 
durch den EinlaB 8 zugefuhrte Druckfarbe oder das Be- 
schichtungsmedium einerseits gleichmaBig Uber die 
Lange der Farbkammer 4 zu verteilen, andererseits aber 
auch, urn beim Farbwechsel oder beim Wechsel des Be- 
schichtungsmediums ebenso wie beim automatischen 
Abpumpen des verunreinigten Lasungsmittels nach ei- 
nem Reinigungsvorgang die Farbkammer 4 maglichst 
vollstandig zu entleeren. Die Enden der Verteilerrinne 



70 sind abgerundet 

Die untere Verteilerrinne 70 geht in einen gegen die 
Unterseite der Farbkammer 4 uber deren gesamte L&n- 
ge etwa rechtwinklig abgebogenen Verteilerschlitz 71 

5 aber, der wie in Fig. 1 zu erkennen ist, in DurchfluBrich- 
tung 72 der Druckfarbe oder des Beschichtungsme- 
diums dusenartig verengt ist und am Boden 74 der Farb- 
kammer 4 leicht ansteigend einmilndet Die Stramung 
wird dadurch am Boden 74 des Rakelkastens 4 entlang- 

io gefQhrt, so daB dieser schon zu Beginn eines Sptilvor- 
ganges von Ruckstanden und Farbresten freigespttlt 
wird 

Ebenso wie der untere EinlaB 8 am tiefsten Punkt der 
davon nach beiden Seiten ansteigenden Verteilerrinne 

15 70 angeordnet ist, ist auch der obere AuslaB 9 gemaB 
Fig. 8 an der hachsten Stelle einer AuslaBnut 73 ange- 
ordnet, die von den beiden Enden der Farbkammer 4 zu 
deren Mitte hin ansteigt 
Bei Druckmaschinen oder Beschichtungseinrichtun- 

20 gen mit graBeren Walzeniangen werden am Rakelka- 
sten mindestens zwei obere Ausiasse 9 angeordnet sein, 
wie dies Fig. 9 zeigt Die beiden oberen Ausiasse 9 be- 
finden sich dabei ebenfalls an den beiden hachsten Stel- 
len einer AuslaBnut 73, die jeweils von den beiden En- 

25 den und von der Mitte der Farbkammer 4 zu den beiden 
Ausiassen 9 hin ansteigt 

Fur einen maglichst vollstandigen Abzug von ver- 
brauchter Druckfarbe oder beim Farbwechsel und beim 
Wechsel eines Beschichtungsmediums ebenso wie zum 

30 Entfernen des Lasungsmittels nach einem Reinigungs- 
vorgang weist die Farbkammer 4 zwischen dem Boden- 
stuck 17 und den beiden Seitenwandungen 22, 24 des 
Rakelkastens 3 einen sich gegen den Umfang des Kar- 
pers 2 verengenden trapezfarmigen Querschnitt auf 

35 (Fig. 1). 

Ein besonders einfacher und teilesparender Zusam- 
menbau des Rakelkastens 3 ergibt sich hierbei dadurch, 
daB der Rakelkasten 3 aus einem Bodenstiick 17 mit 
trapezfarmig angeschragten Langskanten 17a, 17b be- 

40 stent, an denen die unteren und oberen Seitenwandun- 
gen 22, 24 derart trapezfarmig zueinander geneigt befe- 
stigt sind, daB der Boden 74 der Farbkammer 4 zu dem 
Karper 2 und die obere Seitenwandung 24 zur AuslaB- 
nut 73 am Rakelkasten 3 ansteigt 

45 Die untere Verteilerrinne 70 ist dabei in die untere 
Seitenwandung 22 des Rakelkastens 3 und der untere 
Verteilerschlitz 71 in die dazu benachbarte abgeschrag- 
te Langskante des Bodenstuckes 17 eingeformt, wah- 
rend die obere AuslaBnut 73 in die obere Seitenwan- 

50 dung 24 des Rakelkastens 3 eingeformt ist und das Bo- 
denstuck 17 an der dazu benachbarten abgeschragten 
Langskante eine Einlaufschrage 75 fur die AuslaBnut 73 
aufweist 

55 Liste der Bezugszeichen 

1 Farbkammerrakel 

2 kreiszylindrischer Karper 

3 Rakelkasten 
60 4 Farbkammer 

5 Positivrakel 

6 Negativrakel 

7 Drehrichtung 

8 EinlaB 
65 9 AuslaB 

lODrucknase 

11 Pr filkarper 

12 Strdmungsspalt 



DE 42 41 

7 

17 Bodenstiick 

17a Langskanten 

17b Langskanten 

22 untere Seitenwandung 

24 obere Seitenwandung 5 

50 Abdichtung 

51 Halteplatte 

52 Halteplatte 

53 Dichtungsschuh 

54 Dichtflache io 

55 Schaumstoffdichtung 

56 Schaumstoffdichtung 

57 Dichtungsrippen 

58 Quernuten 

59 Nuten 15 

60 Mittelsteg 

61 Offnungen, Vertiefungen 

62 Abschragung 

63 Abschragung 

64 Ausschnitt 20 
65T-Schenkel 

66 stirnseitiges Ende 

67 stirnseitiges Ende 

68 Stirnwand 

69 Stirnwand 25 

70 Verteilerrinne 

71 Verteilerschlitz 

72 DurchfluBrichtung 

73 AuslaSnut 

74 Boden 30 

75 EinlaufschrSge 

Patentansprilche 

1. Einrichtung zum Beschichten von Tragermaterial 35 
mit einem Beschichtungsmedium, insbesondere 
Farbkammerrakel filr einen farbQbertragenden, ge« 
rasterten kreiszylindrischen Korper, wie eine Ra- 
sterwalze oder einen gravierten Zylinder, an einer 
Druckmaschine mit einer Farbkammer mit den 40 
Kammerraum gegen den Korper begrenzenden 
Wanden, mit einer Einrichtung fur eine Farbzufiih- 
rung und einer Einrichtung fur eine Abfuhrung der 
gebrauchten Farbe und mit einem sich in der Farb- 
kammer axial erstreckenden, an einer Halterung an 45 
einem Rakelkasten zwischen der Farbzu- und -ab- 
fOhrung befestigten Profilkdrper, wobei der Profil- 
kdrper mit einer zur Kdrpermantelflache beabstan- 
det angeordneten, einen axial sich erstreckenden 
Strdmungsspalt bildenden Drucknase versehen ist, 50 
nach Patent (Patentanmeldung P 41 38 807.0-27), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Farbkammer (4) 
an ihren beiden Enden zwischen den den Kammer- 
raum gegen den Kdrper (2) begrenzenden Wanden 
am Umfang des Kdrpers (2) federnd nachgiebig 55 
anliegende Abdichtungen (50) aufweist, die den 
Kammerraum endseitig nach auBen abdichten. 
2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Abdichtung (50) aus zwei seitii- 
chen Halteplatten (51, 52) und einem Dichtungs- 60 
schuh (53) mit einer kreisbogenfdrmig gewdlbten 
Dichtflache (54) besteht, der zwischen den beiden 
Halteplatten (51, 52) und den Kammerwanden des 
Rakelkastens (3) durch jeweils zwei scheibenfdrmi- 
ge, elastisch nachgiebige Schaumstoffdichtungen 65 
(55, 56) beidseitig gehalten ist und mit der Dichtfla- 
che (54) am Umfang des kreiszylindrischen Kdrpers 
(2) anliegt 
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3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dichtungsschuh (53) mit 
mehreren Dichtungsrippen (57) nach Art einer La- 
byrinthdichtung ausgebildet ist 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtungsrippen (57) des Dich- 
tungsschuhes (53) in Umfangsrichtung des Kdrpers 
(2) parallel zueinander angeordnet und stellenweise 
durch diagonal dazu verlaufende, in die Farbkam- 
mer (4) einmQndende Quernuten (58) unterbrochen 
sind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtungsrippen (57) des Dich- 
tungsschuhes (53) in Umfangsrichtung des Korpers 
(2) bogenfdrmig verlaufen und teilweise in die 
Farbkammer (4) einmQndende Nuten (59) zwischen 
sich freilassen. 

6. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Dichtungsschuh (53) im 
Querschnitt im wesentlichen T-fdrmig ausgebildet 
ist und an seinem vom Umfang des Korpers (2) 
radial nach auBen wegweisenden Mittelsteg (60) 
Offnungen oder Vertiefungen (61) aufweist, in die 
sich die beiden scheibenfdrmigen Schaumstoffdich- 
tungen (55, 56) nach Verspannung durch die beiden 
seitlichen Halteplatten (51, 52) eindnlcken und ein 
Verschieben des Dichtungsschuhes (53) gegenQber 
den Schaumstoffdichtungen (55, 56) verhindern. 

7. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beiden Schaumstoffdichtun- 
gen (55, 56) zwischen stirnseitigen Abschragungen 
(62, 63) jeweils kreisbogenfdrmige Ausschnitte (64) 
far den T-Schenkel (65) jedes Dichtungsschuhes 
(53) von einer solchen Tiefe aufweisen, daB die 
Schaumstoffdichtungen (55, 56) im AnschluB an die 
beiden stirnseitigen Enden (66, 67) des gewdlbten 
Dichtungsschuhes (53) an den Wanden des Kam- 
merraumes von innen dichtend anliegen. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, bei der die Langs- 
kanten der Kammerwande aus am Umfang des 
kreiszylindrischen Kdrpers anliegenden Rakelmes- 
sern bestehen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
stirnseitigen Abschragungen (62, 63) jeder Schaum- 
stoffdichtung (55, 56) so gestaltet sind, daB die bei- 
den Rakelmesser im zusammengebauten Zustand 
mit dem kreiszylindrischen Korper (2) unter Vor- 
spannung auf den Schaumstoffdichtungen (55, 56) 
aufliegen und diese gegen die stirnseitigen Enden 
(66, 67) des Dichtungsschuhes (53) abdichtend an- 
drucken. 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Dichtungsschuh (53) in Um- 
fangsrichtung des Kdrpers (2) eine Lange hat, die 
nur geringfCigig kurzer als der Abstand zwischen 
den Rakelmessern ist, so daB die Rakelmesser beim 
radiaien Anstellen des Rakelkastens (3) gegen den 
Kdrper (2) unter Vorspannung an den Schaum- 
stoffdichtungen (55, 56) anliegen, ohne den Dich- 
tungsschuh (53) zu beruhren. 

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9 
mit einem am Rakelkasten zwischen den beiden 
Enden der Farbkammer vorzugsweise mittig ange- 
ordneten unteren EinlaB, dadurch gekennzeichnet, 
daB der untere EinlaB (8) an der tiefsten Stelle einer 
vom EinlaB (8) zu den beiden Enden der Farbkam- 
mer (4) ansteigenden Verteilerrinne (70) angeord- 
net ist. 

1 1. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die untere Verteilerrinne (70) eine 
von der Mitte zu den beiden Enden der Farbkam- 
mer (4) abnehmende Querschnittsbreite aufweist 

12. Einrichtung nach Anspruch 10 oder 1 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die untere Verteilerrinne (70) 5 
in einen gegen die Unterseite der Farbkammer (4) 
Qber deren gesamte L&nge etwa rechtwinklig abge- 
bogenen Verteilerschlitz (71) Qbergeht 

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Verteilerschlitz (71) in DurchfluB- 10 
richtung (72) diisenartig verengt ist 

14. Einrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verteilerschlitz (71) am 
Boden (74) der Farbkammer (4) leicht ansteigend 
einmundet 15 

15. Einrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 14 
mit mindestens einem am Rakelkasten zwischen 
den beiden Enden der Farbkammer vorzugsweise 
mittig angeordneten oberen AuslaB, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der AuslaB (9) an der hdchsten 20 
Stelle einer von den beiden Enden der Farbkammer 
(4) zur Mitte hin ansteigenden AuslaBnut (73) ange- 
ordnet ist 

16. Einrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 14 
mit mindestens zwei am Rakelkasten angeordneten 25 
oberen Ausl&ssen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
beiden Ausl&sse (9) an den beiden hdchsten Stellen 
einer jeweils von den beiden Enden und von der 
Mitte der Farbkammer (4) zu den beiden AuslSssen 
(9) hin ansteigenden AuslaBnut (73) angeordnet 30 
sind 

17. Einrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Farbkammer (4) 
zwischen dem Bodenstuck (17) und den beiden Sei- 
tenwandungen (22, 24) des Rakelkastens (3) einen 35 
sich gegen den Umfang des Kdrpers (2) verengen- 
den trapezfdrmigen Querschnitt aufweist 

18. Einrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rakelkasten (3) aus einem Boden- 
stttck (17) mit trapezfdrmig angeschr&gten Lings- 40 
kanten (17a, 17b) besteht, an denen die Seitenwan- 
dungen (22, 24) derart trapezfdrmig zueinander ge- 
neigt befestigt sind, daB der Boden (74) der Farb- 
kammer (4) zu dem K6rper (2) und die obere Sei- 
tenwandung (24) zur AuslaBnut (73) am Rakelka- 45 
sten(3) ansteigt 

19. Einrichtung nach einem der Ansprilche 10 bis 

18, dadurch gekennzeichnet, daB die untere Vertei- 
lerrinne (70) in die untere Seitenwandung (22) des 
Rakelkastens (3) und der untere Verteilerschlitz 50 
(71) in die dazu benachbarte abgeschrfigte Llngs- 
kante des BodenstQckes (17) eingeformt ist 

20. Einrichtung nach einem der Ansprilche 10 bis 

19, dadurch gekennzeichnet, daB die obere AuslaB- 
nut (73) in die obere Seitenwandung (24) des Rakel- 55 
kastens (3) eingeformt ist, und daB das BodenstUck 
(17) an der dazu benachbarten abgeschragten 
Lfingskante eine EinlaufschrBge (75) fur die AuslaB- 
nut (73) aufweist 

60 
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